COME AUMENTARE LA PROFONDITA D'INCISIONE

Per aumentare la profondita di incisione, nella schermata iniziale, premere e
Questa schermata apparira:

CONFIGURE

o G: H: 000800.54015252406917.39 151

Premere e apparira questa schermata:

ADMIN PASSWORD

&) o

Inserire la password 987654321 e premerea

Nella pagina iniziale, premere ee questa schermata apparira:

CONFIGURE

6 G 000800.54015252406917.39 151

Premere @ e apparira questa schermata:



POS. CENTRO MACCHINA X: -1.4
POS. CENTRO MACCHINA Y: 77.5

1 2 3
QUOTA LAVORO Z DEFAULT: 0.00 2
CORREZIONE GENERALE Z : -0.70 all sl sl
DISTACCO IN Z.........: 3.10

. 71 8|9

COPPIA MOTORI LAV. (%): 80.0
COPPIA MOTORI STOP (%): 30.0 o = 4‘
POSIZ. CARICO Y {mm) : 91.5
POS. SERR. CHIUSA (mm): 58.0 )
COMANDO DI SERVIZIO : 0
FUSO ORARIO GMT : 1

L'impostazione della profondita di incisione e:

CORREZIONE GENERALE 2Z|

Quindi premere "CORREZIONE GENERALE Z" ed il valore corrispondente, a destra, si
evidenziera in verde.

Per aumentare la profondita, aumentare quel valore: ad esempio, se il valore impostato e
-0.70 si potrebbe settare -0.50 digitando il valore con il tastierino numerico a destra.

|
Quando viene inserito il nuovo valore, premere
Premere per salvare e tornare alla home page per testare le nuove impostazioni
incidendo una medaglietta.
Una volta inserita la profondita gradita, nella home page, premere e premere

Questa schermata apparira:

POS. CENTRO MACCHINA X: -1.4
POS. CENTRO MACCHINA Y: 77.5
QUOTA LAVORO Z DEFAULT: 0.00
CORREZIONE GENERALE Z : -0.70
DISTACCO IN Z.........: 3.10
COPPIA MOTORI LAV. (%): 80.0
COPPIA MOTORI STOP (%): 30.0
POSIZ. CARICO Y (mm) : 91.5
POS. SERR. CHIUSA (mm): 58.0
COMANDO DI SERVIZIO 8 0

FUSO ORARIO GMT B 1

Premere il campo "COMANDO DI SERVIZIO" e il numero zero,
a destra, verra evidenziato in VERDE.
Solo quando il numero zero a destra sara evidenziato in verde,

"

immettere il numero 9060 e premere

Questo processo é finito!



